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1.

Unternehmensdaten

Name des Unternehmens: BURGMER Lager & TransportService GmbH & Co. KG
Anschrift: Hohewardstra3e 342 in 45699 Herten
Telefonnummer: +49 2366 8002-0

E-Mail-Adresse; info@spedition-bu er.de

Beschreibung

Wir bestatigen hiermit, dass wir die Anforderungen des IFS Logistics Standard (aktuelle Version), im
speziellen die Anforderungen im Teil 2 in den Kapiteln 4.1, 4.2, 4.3, 5.3, 5.5, 5.6 und 5.7 einhalten.

Anforderungen gemiB IFS Logistics

Kapitel 4.1 Aligemeine Anforderungen fiir Lager und Transport

Beschaffung / Lieferanten und Dienstleister

Es liegt ein Verfahren zur Zulassung und Uberwachung von Lieferanten und Dienstleistern (intern und

extern) vor. Die Uberwachung beinhaltet risikoorientierte Bewertungskriterien, wie z.B.: Zuverlassigkeit,

Reklamationen, Audits, Zertifikate sowie geforderte Leistungsstandards.

- Die Ergebnisse der Bewertungen werden regeiméBig, mindestens jahrlich tiberpriift. Die Ergebnisse
dieser Uberpriifung sowie daraus resultierende MaBnahmen sind zu dokumentieren.

- Elne aktuelle Ubersicht der zugelassenen Lieferanten und Dienstleister liegen den Mitarbeitern vor,
die verantwortlich fiir den Einsatz der Lieferanten und Dienstleister sind.

Besondere Handhabungsvorschriften

- Die Organisation hat ein Verfahren eingefiihrt, um jegliche Kontamination (auch Kreuzkontamination,
verursacht durch unvertrégliche Produkte, in der gleichen Transporteinheit oder im gleichen Lager-
raum) zu verhindern. Kontamination durch Emission, Abgase, Geriiche, Fremdkérper, Verpackungs-
material etc. sind zu vermeiden.

- Liegt fiir ein unverpacktes Produkt eine spezifische Kundenanforderung fiir das Nichtvorhandensein
bestimmter Inhaltsstoffe, Zutaten (z. B. GVO, Allergene, Schweinefleisch) vor, sind diese nachweis-
lich sichergestellt.

Riickverfolgbarkeit

- Ein System zur Riickverfolgbarkeit ist eingerichtet, wird aufrechterhalten und ist fiir das Unterneh-
men und die gehandhabten Produkte geeignet.

- Das System stellt sicher, dass die Ware inkl. der Menge jederzeit, in der zu verantwortenden Logis-
tikkette, mittels geeigneter Kennzeichnung zu identifizieren ist. Ferner erméglicht das System Fest-
stellungen iber jede Person (ggf. inkl. Transportunternehmen), von der sie die Ware erhalten und an
welches Unternehmen (ggf. inkl. Transportunternehmen) sie die Ware geliefert hat.

- Die Unternehmen pflegt eine immer aktuelle Liste aller Kunden (Auftraggeber) sowie die Menge der
Produkte, die derzeit im Besitz sind. In den Lagereinrichtungen sind die Produkte den Kunden zuge-
ordnet.

- Das System zur Riickverfolgbarkeit wird in regelméBigen Abstinden, mindestens jahrlich, sowie bei
Anderungen des Systems getestet. Dieser Test wird durchgefiihrt, um die Wirksamkeit des Systems
zur Ruckverfolgbarkeit zu bestdtigen und ggf. zu verbessern. Die Testerbnisse sind aufzuzeichnen.
Falls erforderlich, werden KorrekturmaBnahmen durchgefiihrt.

Wartung und Reparatur

- Ein geeignetes Wartungssystem ist geplant, installiert, dokumentiert, gepflegt und erfasst alle kriti-
schen Anlagen und Ausriistungen (inkl. Transport) die notwendig sind um Produktanforderungen zu
erfiillen. Dies gilt gleichermaBen fiir interne und externe Wartungsarbeiten.

- Wahrend und nach Wartungs- und Reparaturarbeiten ist die Einhaltung der Produktanforderungen si-
chergestellt und eine Kontamination wird verhindert. Wartungs- und Reparaturarbeiten und daraus
resultierende MaBnahmen sind dokumentiert.
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Alle fiir Wartungs- und Reparaturarbeiten eingesetzten Materialien sind fiir den Verwendungszweck
geeignet (z. B.: lebensmitteltaugliche Fette, nichttoxische Anstriche bei unverpackter Ware).

Alle Ausfalle am Standort sowie der im Wartungssystem hinterlegten Anlagen und Ausriistungen sind
dokumentiert und hinsichtlich einer Anpassung des Wartungssystems ausgewertet.

Reinigung und Desinfektion

Reinigungs- und Desinfektionspléne, auf Basis einer Gefahrenanalyse und Bewertung der damit zu-
sammenhangenden Risiken sind eingefiihrt und verfiigbar. Diese beinhalten:

— Verantwortlichkeiten,

— die verwendeten Produkte und ihre Anwendungsvorschriften,

— die zu reinigenden bzw. zu desinfizierenden Bereiche,

— Reinigungsintervalle,

- Aufzeichnungspflichten,

— Gefahrensymbole (wo erforderlich).

Die Reinigungs- bzw. DesinfektionsmaBnahmen sowie deren Wirksamkeitspriifung werden aufge-
zeichnet. Daraus resultierende KorrekturmaBnahmen sind dokumentiert.

Die AuBenbereiche weisen einen sauberen, ordnungsgeméBen Zustand auf.

Fir Reinigungschemikalien und Reinigungsmittel existieren aktuelle Sicherheitsdatenblétter (SDB)
und Betriebsanweisungen (BA), diese sind vor Ort jederzeit verfiigbar. Die Betriebsanweisungen sind
den verantwortlichen Mitarbeitern bekannt.

Reinigungsgerate und -chemikalien sind eindeutig gekennzeichnet. Diese werden so gelagert und
verwendet, dass eine Kontamination vermieden wird.

Wenn ein Unternehmen einen Dienstleister mit den Reinigungs- und Desinfektionstatigkeiten beauf-
tragt, sind alle 0.g. Anforderungen in einem entsprechenden Vertrag eindeutig festgelegt.

Kapitel 4.2 Lagerung und Umschiag
Bauliche Anforderungen

Die Arbeitsumgebung hat keine nachteiligen Auswirkungen auf die Produktsicherheit und / oder -
qualitét.

Alle Arbeitsbereiche sind ausreichend beleuchtet.

Das Unternehmen priift das Risiko von Glaskontamination. In Bereichen in denen offene Produkte
gehandhabt werden, sind die Beleuchtungseinrichtungen mit einem Splitterschutz gesichert und so
angebracht, dass das Bruchrisiko minimiert ist.

Fir den Fall von Glasbruch und &hnlichen Materialien sind Verfahren eingefiihrt, welche die erforder-
lichen MaBnahmen beschreiben. Dazu zihlen mindestens:

— Reinigungsmethoden,

- Vermeidung von Kontamination,

— Warensperrung und -freigabe.

Die Verladeanlagen entsprechen dem jeweiligen Zweck. Diese sind so gebaut, dass:

— Erzeugnisse vor Regen geschiitzt sind,

— kein Schmutz eingetragen wird,

- die Kondensat- und Schimmelbildung eingeddmmt ist,

— eine leichte Reinigung mdglich ist.

Ausriistung

Alle Ausrilstungsgegensténde sind fiir ihren jeweiligen Zweck beschaffen, instand gehalten und gela-
gert, so dass sie kein Risiko fiir die Produktsicherheit oder Qualitat darstellen.

Die Betriebsmittel und baulichen Einrichtungen (Leitungen, Schalter, etc.) sind fiir die Reinigung
leicht zuganglich.

Arbeitsmittel, die genutzt werden, sind so beschaffen, das méglich Beschadigungen und/oder Konta-
minationen verhindert werden.

Schadlmgsuberwachung / Schédlingsbekampfung

Das Unternehmen hat ein System zur Schadlingsbekdmpfung, das die lokalen rechtlichen Bestim-
mungen erfiillt. Es beriicksichtigt mindestens:

— betriebliches Umfeld (mdgliche Schadlinge),

— Lageplan mit Anwendungsorten (Kéderplan),

— Koderidentifizierung vor Ort,
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- Verantwortlichkeiten intern / extern,

- die verwendeten Mittel und ihre Anwendungsvorschriften/ Sicherheitsvorschriften,

- die Inspektionsintervalle.

Das System zur Schédlingsbekémpfung basiert auf einer Gefahrenanalyse und Bewertung der damit
zusammenhangenden Risiken.

Das Unternehmen verfiigt liber qualifiziertes, ausgebildetes Personal und / oder es wird ein externer
qualifizierter Dienstleister eingesetzt. Wird ein externer Dienstleister beauftragt, sind die notwendigen
Tatigkeiten vor Ort in einem schriftlichen Vertrag geregelt.

Die Inspektionen und die daraus resultierenden Empfehlungen und MaBnahmen zur Schadlingsiber-
wachung /-bekdmpfung sind dokumentiert und mit Datum und Unterschriften beider Seiten verse-
hen, inklusive dem Datum wann die KorrekturmaBnahmen durchgefiihrt wurden. Die eingesetzten
Mittel zur Schadlingsbekdmpfung stellen keine negative Beeinflussung der Produkte dar. Die Wirk-
samkeit der Schédlingsbekampfung wird mittels regelméaBiger Trendanalysen Uberpriift.

Lieferungen werden im Wareneingang auf Schadlinge gepriift. Etwaiger Befall ist dokumentiert und
MaBnahmen sind eingeleitet.

Die Produkte, Ausriistungsgegensténde und Transportfahrzeuge sind so gelagert, dass das Befallsri-
siko minimiert wird. Gelten gelagerte Produkte und / oder Anlagen als befallgeféhrdet, sind geeignete
MaBnahmen festgelegt, um das Kontaminationsrisiko zu minimieren.

Wareneingang, -ausgang und Lagerhaltung

Fir die Warenannahme sind Verfahren eingefiihrt, wirksam umgesetzt und den entsprechenden Mit-
arbeitern bekannt. Diese Verfahren beinhalten mindestens generelle Priifkriterien (z. B. Identifikation
von Ware und Fahrzeug), Vorgaben zur Annahme, Riickweisung und Annahme unter Vorbehalt. Ab-
weichungen von den Priifkriterien sind dokumentiert. Werden vom Kunden spezifische Eingangs-
bzw. Warenkontrollen gefordert, sind diese eingefiihrt, wirksam umgesetzt und den entsprechenden
Mitarbeitern bekannt.

Alle Produkte sind jederzeit eindeutig identifizierbar. Umschlag, Lagerung, Auslagerung und Handha-
bung der Waren erfolgt in Ubereinstimmung mit den Kundenanforderungen.

Ein wirksames Lagerhaltungssystem ist vorhanden, das Verfahren beinhalten kann, wie z.B. First In -
First Out (FIFO) oder First Expired - First Out (FEFO) und zudem den Kundenanforderungen geniigt.
Die Be- und Entladung der Produkte erfolgt in einer Weise, die Beschadigungen verhindert. Die La-
dung ist so zu sichern, das Kontaminationen und/oder Beschadigungen wahrend des Transportes
verhindert wird.

Das Personal ist fiir die sichere Warenhandhabung bei der Be- und Entladung, im Lager sowie bezlig-
lich der Ladungssicherung geschult.

Vor dem Einsatz von Paletten zur Kommissionierung, Konfektionierung ist sicherzustellen, dass sich
diese in einem ordnungsgemaBen Zustand befinden.

Es liegt eine Gefahrenanalyse und Bewertung damit zusammenhangender Risiken fiir méglichen Le-
bensmittelbetrug (food fraud) vor, die realistischer Weise im Prozess erwartet werden kénnen. Da-
rauf basierend, und falls erfordertich, sind angemessene MaBnahmen zur Reduzierung dokumentiert
und implementiert.

Entsorgungssystem

Die aktuellen rechtlichen Bestimmungen zur Abfallentsorgung werden eingehalten.
Lebensmittelabfélle und andere Abfélle die ein Risiko fiir die Produktsicherheit und -qualitat darstel-
len, werden aus R&umen in denen mit Lebensmitteln und / oder sensiblen Produkten umgegangen
wird, entfernt.

Die Abfallbehélter sind eindeutig gekennzeichnet und befinden sich in einem ordnungsgemaBen Zu-
stand.

Abfélle / Wertstoffe werden auf den vorgesehenen Entsorgungswegen getrennt gesammelt. Die Ent-
sorgung dieser Fraktionen erfolgt ausschlieBlich durch befugte Dritte. Das Unternehmen fiihrt Auf-
zeichnungen zur Abfallentsorgung.
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Kapitel 4.3 Transport

Spezielle Anforderungen Transport

- Transportfahrzeuge, Transporteinheiten, und/oder Transportbehdlter, die auf den unterschiedlichen
Verkehrstragern (StraBe, Schiene, Luft und Wasser) zum Einsatz kommen, halten die Transportbe-
dingungen der zu transportierenden Waren, innerhalb der zulassigen Toleranz (z.B. Temperatur) ein.

- Sofern fiir den Transport bestimmte Bedingungen vorgesehen sind, werden die Bedingungen vor der
Beladung gepriift und dokumentiert, um die Einhaltung der definierten Bedingungen sicherzustellen.

- Beim Transport ist das jeweilige zul&ssige Ladungsniveau (Nutzlast) von Transportfahrzeugen, Trans-
porteinheiten und/ oder Transportbehaltern / Containern zur Sicherstellung der Produktsicherheit und
-qualitat einzuhalten.

- Die Reinigung der Transporteinheit erfolgt bei Bedarf unter Beachtung der produktspezifischen Risi-
ken und hygienischen Anforderungen vor der nichsten Beladung. Werden Reinigungsnachweise ge-
setzlich oder vom Kunden gefordert, liegen diese vor.

Transportdienstleister

- Die Fahrer der Dienstleister kennen die Hygienevorschriften der Organisation und halten diese ein.

Kapitel 5.3 Kalibrierung, Justierung und Priifung von Mess- und i'lberwachungsgeréiten

- Das Unternehmen ermittelt die fiir die Erfiillung der Produktanforderungen erforderlichen Mess- und
Uberwachungsgerite. Diese Geréte sind auf einer Liste dokumentiert und eindeutig gekennzeichnet.

- Die Messmittel und -gerdte werden in festgelegten Intervallen und nach definierten anerkannten
Standards/Methoden uberpriift, kalibriert und/oder geeicht und / oder justiert (falls zutreffend). Die

Ergebnisse werden dokumentiert.

Kapitel 5.5 Umgang mit Nichtkonformititen und nichtkonformen Produkten
- Das Verfahren zum Umgang mit nichtkonformen Produkten beinhaltet mindestens:
— eine Gefahrenanalyse und Bewertung der damit zusammenhé&ngenden Risiken,
- Vorgehensweise zur Sperrung,
— Mittel zur Identifikation (z. B. Kennzeichnung),
- eindeutig definierte Verantwortlichkeiten,
— der Verfahren zur Freigabe von Waren.
- Die Verfahrensregelungen zur Steuerung von Nichtkonformititen werden von allen betroffenen Mit-
arbeitern verstanden.

Kapitel 5.6 Riickruf und Riicknahme

- Es besteht ein wirksames Verfahren fiir die Riicknahme und den Riickruf aller Produkte. Dieses Ver-
fahren beinhaltet eine kiare Ubertragung von Verantwortlichkeiten.

- Das Verfahren gewahrleistet eine wirksame und schnelle Riickmeldung gemaB der Riickruf- und
Riicknahmeanforderungen der Produkteigentiimer.

Kapitel 5.7 Krisen- und Notfallmanagement

- Ein besteht ein dokumentiertes Verfahren fiir das Management von Vorféllen und méglichen Notfallsi-
tuationen mit Einfluss auf Produktsicherheit, -rechtmaBigkeit und -qualitat. Dieses Verfahren ist im-
plementiert und wird gepflegt. Es umfasst mindestens die Benennung und das Training eines Krisen-
stabs, eine Notrufnummernliste, juristische Beratung (falls erforderlich), Erreichbarkeiten, Kundenin-
formationen und einen Kommunikationsplan inklusive der Information an die Verbraucher.

Die Einhaltung der in dieser Erklirung aufgefiihrten Anforderungen wird hiermit bestitigt.

Ort, Datum
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